Aus der Praxis

Stickstoff tragt zur Sicherheit der Olschlamm-Aufbereitung bei

RUSSiSChe OltEiChe Kosteneffizient
sind eine Geldgrube S

Stickstoffreinheit 97 bis 99,999 %

NGP-Stickstoffgeneratoren

I_Das Geld liegt in diesem Fall nicht auf der StraRe, sondern in russischen Einfache Installation durch Anschluss
Waldern: in Reservebecken aus der Zeit des Kalten Krieges, die jetzt an das Druckluftnetz
trockengelegt werden, oder in sogenannten ,Lagunen’, in denen sich Geeignet fiir Anwendungen in der
etwa nach der Havarie einer Pipeline austretendes Ol gesammelt hat. Nahrungsmittel- und Getrénkeindustrie,
Olteiche nennt man diese Olschlamm-Lagunen auch freundlich. Weitere der Metallverarbeitung,
Norkommen” sind die Abfalldle von Raffinerien, die sogenannten Slop- Elektronikbranche und viele mehr

Ole. Mit Zentrifugen-Anlagen der Flottweg SE in Vilsbiburg kann das Ol in
hoher Reinheit wiedergewonnen werden. ,Das im Schlamm enthaltene
Ol ist ein wertvoller Rohstoff” sagt Vertriebsingenieur Peter Polifka.
.Neben dem Umweltschutz steht daher der wirtschaftliche Nutzen haufig

an erster Stelle” I

Als Inertisierungsanlage mit Kompressor
und Luft- sowie Stickstoffbehalter im
anschlussfertigen Container erhéltlich
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ie Zusammensetzung der Olschlamme kann stark variieren, so beste-
hen beispielsweise die Emulsionen zu etwa 25 % aus Ol, zu 70 % aus
Wasser und zu 5 % aus Reststoffen. Diese drei Phasen werden in einem
Arbeitsschritt von einer speziellen Vollmantelschneckenzentrifuge, dem
sogenannten Flottweg-Tricanter, getrennt. Das Ergebnis ist ein recht rei-
nes Ol mit einem Wasseranteil unter 2 % und Spuren an unléslichen Fest-
stoffen. ,,Das abgetrennte Wasser wird der klassischen Abwasserbe-
handlung zugefiihrt und die gewonnene Olphase auf dem Markt einge-
setzt” sagt Peter Polifka. Soll das Ol nach dem Tricanter , nachpoliert”
werden, so hat Flottweg zuséatzlich sogenannte Separatoren im Pro-
gramm. Diese Tellerzentrifugen arbeiten mit hoher Beschleunigung und
werden eingesetzt, wenn hochste Olqualitat gewiinscht wird.

,Bei der Verarbeitung von OI-
schlammen kann es vorkom-
men, dass zusammen mit
Luftsauerstoff zindfahige
Gasgemische entstehen. Im
schlimmsten Fall kann dies zu
einer Explosion flhren”, er
klart Polifka. Um diese Gefahr
auszuschlieRen, ristet Flott-
weg die gasdichten Zentrifu-
gen und Anlagen mit Inertr
sierungseinheiten aus. Durch
Beaufschlagung mit Inertgas —
in der Regel Stickstoff — wird
der Luftsauerstoff verdrangt
und so die Explosionsgefahr
gebannt. ,Atlas Copco war
hier aus unserer Sicht der
kompetenteste Anbieter, der
uns mafdgeschneiderte, an-
schlussfertige Container lie-
fern konnte, die wir in unsere
Anlagen einbauen kdnnen”, erklart Polifka. Diese ,,Anlagen im Container”
enthalten im Wesentlichen einen kleinen GA30FF-Kompressor, einen
Druckluftspeicher, einen NGP40-Stickstofferzeuger und einen 3000-I-
Stickstofftank. ,Etwa eine Stunde vor Inbetriebnahme der Zentrifuge wird
das ganze System mit Stickstoff gespUlt und nachgespeist’, sagt der Pro-
jektleiter. ,Bevor die Anlage nicht inertisiert ist, lauft sie auch nicht!”

Der eingesetzte Atlas-Copco-Stickstofferzeuger erreicht einen Reinheits-
grad von 97 bis 99,999 % — was einen Restsauerstoff von 0,001 bis 3 %
bedeutet. Prozessbedingt wird ein Sauerstoffanteil von unter 4 % in den
Gasraumen der Anlagenkomponenten gefordert. Mit der Atlas-Copco-
Anlage wird dieser Sauerstoffgrenzwert schnell und sicher erreicht und
somit die Entstehung eines explosionsfdhigen Gasgemisches zuverlassig
vermieden. Wenn der hohe Reinheitsgrad nicht mehr gewahrleistet sein
sollte, meldet ein integrierter Sauerstoffsensor sofort einen Fehler. Die
Technologie ist einfach, zuverlassig und langlebig, und in Kombination
mit dem robusten GA-Kompressor sind die Systeme hoch verfligbar.

Sollte doch einmal ein Fehler an der Druckluft- oder Stickstofferzeugung
auftreten, kann der Anwender auf ein ausgezeichnetes Servicenetz von

Atlas Copco zurlickgreifen. , Es war mitentscheidend, dass Atlas Copco

in Russland an mehreren Standorten vertreten ist, so dass im Notfall je-
mand in wenigen Stunden vor Ort ist’, erganzt Polifka.
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Das sagt unser Kunde:

Peter Polifka,
Vertriebsingenieur der
Flottweg SE in Vilshiburg

M{M "

+Atlas Copco war aus unserer Sicht der

kompetenteste Anbieter, der uns maRge-
schneiderte, anschlussfertige Container

liefern konnte, die wir in unsere Anlagen
einbauen kdnnen.”

Die Vorteile auf einen Blick

Einfache, zuverldssige und hoch
verfiighare Technik

Vermeidung von Produktionsausféllen
aufgrund von Gas-Engpéassen

Sichere Versorgung mit Stickstoff hoher
Reinheit (97 bis 99,999 %)

Plug-and-Play: Betriebshereite Lieferung
des NGP im Container — inklusive
Kompressor, Pufferbehéltern und
Druckluft-Aufbereitung

AuRerst wartungsarm

Weltweites Service-Netz von Atlas Copco



